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Scop
Laboratorul 3 de Materiale de Instalatii va ofera posibilitatea de a determina
(‘ experimental unele caracteristici fizice ale ipsosului de constructii si cimentului Portland.
;@ In acest scop veti putea lucra practic, folosind ustensilele de laborator specifice, aparatul
VICATRONIC, pentru determinarea timpului de priza la ipsos, respectiv aparatul Le
Chatelier pentru determinarea stabilitatii (constantei de volum) cimentului Portland.

Obiective
La finalul Laboratorului 3 veti putea sa:

1. Determinati experimental finetea de macinare, apa pentru pasta de consistenta
standard si timpul de priza pentru ipsosul de constructii;

2. Determinati experimental finetea de macinare, apa pentru pasta de consistenta
standard si stabilitatea pentru cimentul Portland;

3. Analizati si sd comentati cum se determind experimental rezistentele mecanice pentru
ipsosul de constructii si ciment si cum se determina clasa cimentului Portland.

Durata
Durata medie de studiu si lucru in grup: 2 ore.
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3.1.  Determiniri asupra ipsosului de constructii

Ipsosul de constructii este un liant nehidraulic, alcatuit dintr-un un amestec de sulfat de calciu
semihidrat (CaSO4-0,5H,0), 65-90%, si sulfat de calciu anhidru (CaSOy). Se obtine prin deshidratarea
gipsului (CaSO,-2H,0), fin macinat, la temperaturi pana la 200°C, conform transformarii:

CaS0, 21,0 110-180°C . ~450,.1/2H,0 +3/2H,0
170-230 °C i
CaS042H,O0 —— > CaSOq (solubil)

In continuare sunt prezentate principalele incercari fizico-mecanice asupra ipsosului de
constructii.

3.1.1. Determinarea finetii de mdcinare

a) Principiul metodei. Determinarea consta in trecerea ipsosului printr-un set de site
standardizate urmata de cantdrirea restului de pe fiecare sitd; rezultatul se exprima in %.

b) Aparatura: set de site standardizate cu latura ochiurilor de 200 um si 100 um; balanta, cu
precizie de 0,1 g; etuva; perie.

¢) Modul de lucru (SR EN 13279-2). Spre exemplificare se prezinta cernerea prin sita de 200
um. Se cantaresc m = 50 g de ipsos uscat, adus la masa constantd, la temperatura de (4Oi4)OC, sl se
cerne prin sita de 200 um. Cernerea se considera terminata cand intre doud cantariri, efectuate la
interval de un minut, masa de ipsos trecutd nu depaseste 0,1 g. Se cantareste restul pe sitd (m1) si se
exprima in procente de masa, fata de masa initiala a probei (50 Q).

d) Exprimarea rezultatelor. Rezultatul obtinut este:

Ro00 =%-1oo, % (3.1)

3.1.2. Apa necesard pentru prepararea pastei de consistenta standard

Rezultatele incercarilor efectuate pe pasta, in general, sunt influentate de cantitatea de apd din
pastd; de aceea, pentru a se obtine rezultate reproductibile, incercarile se fac pe paste de aceeasi
consistenta, numita consistenta standard.

a) Principiul metodei. Se determind cantitatea de apd necesard obtinerii unei paste de o
anumitd consistentd, prin Incercari succesive; se considera cd pasta are consistentd standard daca
diametrul turtei, formate prin ridicarea unui inel standard, umplut cu pasta, este cuprins intre 78 si 80
mm.

b) Reactivi: apa distilata, citrat de sodiu.
c) Aparatura: balanta cu exactitate de cantarire de £ 1g; cronometru; placa de sticla cu
dimensiunile de 150 mm x 150 mm; inel cilindric metalic cu diametrul de 30 mm si inaltimea de 50

mm; capsuld de portelan cu diametrul de 200 mm; lingura de otel inoxidabil pentru amestecare; rigla
gradata.
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d) Modul de lucru (SR 10275-1/1997). Se cantaresc 100 g de ipsos si se presara, in timp de 30
s, Intr-o capsula de portelan, ce contine 65 mL apa (prima incercare) in care s-au dizolvat, in prealabil,
0,2 % citrat de sodiu (intarzietor de priza). Pasta obtinutd se¢ amestecd timp de 1 minut, se lasd in
repaus 30 s si se introduce 1n inelul asezat pe placd. Se niveleaza pasta, pana la nivelul marginii
superioare a cilindrului. Dupa max. 30 s de la terminarea amestecarii se ridica cilindrul de jos Tn sus,
iar pasta de ipsos se intinde pe placd, formand o turtd. Pasta se considera de consistenta standard cand
diametrul mediu al turtei este intre 78 mm si 80 mm.

In caz ci se obtine o turtd cu alt diametru, se repeti incercarea cu o altd cantitate de apa, in care
s-au dizolvat 0,2 % citrat de sodiu, pana la obtinerea consistentei standard.

Citratul de sodiu Intarzie priza prin formarea citratul de calciu, din reactia citratului de sodiu cu
sulfatul de calciu, sub forma unui precipitat gelic, adsorbit pe suprafata granulelor de ipsos, intarziind
astfel patrunderea apei pana la granule.

e) Exprimarea rezultatelor. Cantitatea de apa (A) necesara pentru obtinerea pastei de
consistenta standard reprezinta masa de apa (in g) pentru 100 g de ipsos:

apa " Papa unde: Mipsos = 100 g; Vapa - volumul de apa,
A= --100,%  in mL, adaugat pentru obtinerea pastei de (3.2)
Mipsos . 8 ) =
consistenta standard, si papz = 1 g/mL.

3.1.3. Determinarea timpului de priza

Priza este procesul de transformare a pastei plastice intr-o masa rigida, datorita cresterii
vascozitatii pastei, intre anumite limite, stabilite conventional, exprimate in unitati de timp.

a) Principiul metodei. Determinarea consta in masurarea timpului, in minute, considerat de la
prepararea pastei de consistentd standard pana cand aceasta opune o anumitd rezistentd la patrunderea
acului aparatului Vicat; timpul de priza se caracterizeaza prin inceputul prizei si sfarsitul prizei.

b) Aparatura: aparat Vicat cu ac Vicat (fig. 3.1); 1 - ac Vicat; 2 - inel din cauciuc dur de
forma tronconica cu inaltimea de (40 + 0,2) mm; 3 - placa de sticla.

l ¢) Modul de lucru (STAS 10275/3). Se cantaresc 200 g de ipsos cu o
precizie de 0,1 g si se presara timp de 30 s intr-o capsula de portelan,
contindnd apa corespunzatoare pentru pasta de consisten{d standard; se
incepe cronometrarea. Pasta obfinuta se amesteca timp de 1 min, se lasd in
repaus 30 s, se introduce 1n inelul, usor lubrifiat, agsezat pe placa de sticla si
se niveleaza suprafata pastei cu ajutorul unui cutit.

1
2 Figura 3.1 Aparat Vicat pentru determinarea timpului de priza;
3 vedere din profil.

Inelul care congine pasta impreuna cu placa de sticla se aseaza pe postamentul aparatului Vicat.
Se fixeaza acul pana atinge suprafata pastei i apoi se lasa liber sd patrunda in pastd prin masa proprie
a partii glisante. Inteparea se face din minut in minut, schimband de fiecare dati locul de intepare si
stergandu-se bine acul dupa fiecare patrundere in pasta.
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d) Exprimarea rezultatelor. Intervalul de timp, in minute, de la introducerea ipsosului in apa

pana cand acul nu mai strabate toatd inaltimea pastei (40 mm), adica patrunde in pastd numai 30 mm,
se considera Tnceputul prizei. Intervalul de timp, in minute, de la introducerea ipsosului in apa pana
cand acul lasa pe pasta o urma usor perceptibila (0,5 mm) reprezinta sfarsitul prizei. Rezultatul este
media aritmetica a 2 determinari, care nu difera Intre ele cu mai mult de 10 %.

e) Modul de lucru la aparatul VICATRONIC
Determinarea este facuta demonstrativ de cadrul didactic.
- Se porneste aparatul de la butonul din spate;
- Pe ecranul aparatului apare meniul cu 6 submeniuri:
TEST EXECUTION
REPEAT TEST
FILE TESTS
FREE TESTS
OPTIONS
INSTRUMENTS
- Se selecteaza submeniul TEST EXECUTION prin apdsarea
butonului rotativ din dreapta jos a ecranului;
- Pe ecran vor apare urmatoarele submeniuri:
TEST NUMBER

KIND OF TEST

Aparat Vicat automat

FREE 1
OPERATOR CODE VICATRONIC

- Deplasarea in sus, jos, stanga, dreapta, pe ecran, se face prin rasucirea butonului rotativ si confirmarea prin apdsarea
butonului. Tot in acelasi mod se trece de la un submeniu la altul prin selectarea sdgetii din partea dreapta jos, iar
revenirea la meniul anterior se face tastand butonul

- Se introduc numarul testului (S); codul operatorului (D). Se confirmd.

- Pe ecran vor apare urmdtoarele submeniuri:

f(;J STOMER CODE Atentie: Nu se misca niciodatd
DATE OF TEST manual platanul de suport proba.
Zi/lund/an,

SPECIMEN TIME
Ora/minute/secunde
- Se introduc datele solicitate (data si ora) prin selectarea, rotirea i confirmarea butonului rotativ;

- Se continud trecerea prin submeniurile intermediare, la care nu se fac modificari, pana se ajunge la meniul:

CONFIRM

START TEST

- Din acest moment se Thcepe prepararea pastei de ipsos deoarece aparatul incepe cronometrarea;

- Dupa introducerea pastei de ipsos in inelul aparatului se apasa butonul rotativ i testul este confirmat si pornit.
Aparatul incepe cronometrarea timpului de priza prin infeparea pastei de ipsos din minut in minut. Acul sta 40
secunde in pasta si 20 secunde in aer;

- In timpul testului poate fi vizualizat pe ecran urmdtorul meniu:

STOP/PAUSE TEST

TEST DATA

TEST MEASURES

- Cu STOP/PAUSE TEST se poate opri testul;

- TEST DATA permite vizualizarea datelor setate anterior;

- TEST MEASURES simuleazd pe ecran, in stanga, addncimea inteparilor, iar in dreapta cronometreaza 3 timpi, in
minute: P — timpul trecut de la prepararea pastei (introducerea ipsosului in apd); I — timpul de start al inteparilor; F —
timpul ramas pdana la sfarsitul testului;

- In partea de jos a ecranului sunt afisate: nr. de infepdturi efectuate, indlfimea la care se opreste acul fatd de placa de
sticla, in mm, §i cronometrarea timpului de 20 secunde, cand acul sta in aer, pentru atentionare in vederea curatarii
acestuia. In timpul functiondrii acul se autodeplaseazd pe cercuri concentrice pentru a modifica pozitia intepdrii;
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- Imprimarea datelor se poate face intrdnd in meniul FILE TESTS prin rotirea si apdsarea butonului rotativ. Prin
selectarea casutei luminoase , aflata in dreapta jos a ecranului, se alege imprimarea termicd, prin apdsarea
butonului rotativ. Se poate alege imprimarea partiald sau completd a datelor tot cu ajutorul butonului rotativ.

3.1.4. Rezistenta la incovoiere se determind cu masini de incercat, pe epruvete prismatice de 40
mm X 40 mm x 160 mm, confectionate din pastd de consistentd standard, asezate in dispozitivul de
fixare (fig. 3.2) in care forta de incercat actioneaza perpendicular pe directia de turnare, la mijlocul
acesteia, pana la rupere (SR EN 13279-2).

- 80 _, Rezistenta la incovoiere (fi,c) se calculeaza cu relatia:
‘ 3 F, I
A . 2
S P =3 'ga , [MPa, N/mm‘] (3.3)

75 \
30 100 unde: Finc - forta aplicatd in mijlocul prismei la rupere, in N;
N " | - distanta dintre rolele de sustinere, in mm; b - latura

160 sectiunii patrate a prismei, in mm.

Figura 3.2 Pozitionarea epruvetei in dispozitivul de fixare pentru Incercarea la incovoiere

Se calculeaza rezistenta la incovoiere ca media aritmetica a trei rezultate individuale, exprimata
rotunjit la 0,1 MPa.

Asupra ipsosului de constructii se mai determina: rezistenta la compresiune, gradul de alb,
capacitatea de absorbtie a apei, aderenta la suport etc.

3.2.  Determinari asupra cimentului Portland

Cimentul Portland este un liant hidraulic silicios, obtinut prin macinarea fina a clincherului de
ciment Portland, cu un adaos de 3-5% gips gentru prelungirea timpului de priza. Clincherul de ciment
Portland se obtine prin ardere la 1450-1500"C a unui amestec, fin macinat, bine dozat si omogenizat,
de calcar si argild, urmata de o racire brusca.

In continuare sunt prezentate principalele incerciri fizico-mecanice asupra cimentului Portland.
3.2.1. Determinarea finetii de mdcinare

Finetea cimentului se determina fie prin cernere pe site standardizate, cu latura ochiurilor de 90
um si 63 pum, fie prin suprafata specifica Blaine, exprimata in cmz/g. In continuare este prezentati
metoda prin cernere pe sita de 90 um.

a) Principiul metodei. Se determina procentul de particule de ciment ale caror dimensiuni sunt
superioare laturii ochiurilor sitei de 90 pum.

b) Aparatura: sita de incercare, cu latura ochiurilor de 90 um, din otel inoxidabil tesut sau din
firele altui metal rezistent la abraziune si necorodabil. Pentru a evita pierderea de material in timpul
cernerii, sita trebuie sa fie prevazuta cu un vas colector si cu un capac; balantd care permite cantarirea
de pana la 25 g cu o precizie de 0,01 g.
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c) Modul de lucru (SR EN 196-6). Se cantareste o cantitate m = 25 g ciment, se pune pe sita,
se cerne si se cantareste restul (mj).
d) Exprimarea rezultatelor. Se exprima rezultatul in procente:

Rgo =%~1oo, % (3.4)

3.2.2. Apa necesardi pentru prepararea pastei de consistenta standard

a) Principiul metodei consta in determinarea cantitatii de apa necesara obtinerii unei paste de
consistentd standard, prin incercari succesive, cu cantitati variabile de apa de amestecare; pasta de
ciment se considerd de consistenta standard cand sonda, fixatd in aparatul Vicat, patrunde in pasta sub
propria greutate pana la o distanta de 6 + 2 mm de placa de sticla, pe care se afla tiparul Vicat in care
s-a introdus pasta.

b) Aparatura: balantd cu precizia de cantarire de *+ 1g; cilindru gradat sau biureta gradata;
aparat si inel Vicat, fig. 3.1; sonda, fig. 3.3.

c) Modul de lucru (SR EN 196-3+Al). Se cantaresc 500 g de
v ciment si o cantitate de apa de 125 g, de exemplu. Se introduc in malaxor
4 si se amestecd mecanic, cu viteza mica, timp de 3 minute, in doud etape:
prima etapa 1,5 minute, dupa care pasta se reintroduce Th mijlocul
vasului (se desprinde pasta aderenta la pereti si la partea de jos a vasului)
si in a 2 a etapa se repune 1n functiune malaxorul inca 1,5 minute. Se
regleaza zeroul aparatului fatd de baza inelului (placa de sticld). Se
umple inelul Vicat, usor lubrifiat, cu pasta si se netezeste suprafata cu un
instrument cu margine dreaptd. Se aseaza placa de sticla, usor lubrifiata,
< si inelul Vicat pe postamentul aparatului Vicat prevdzut cu sonda, se
aduce sonda la suprafata pastei si se lasad sa cada liber pentru a patrunde
sub propria greutate.

<9mm

>45 mm

®10,00 £ 0,05 mm

Y

Figura 3.3 Sonda pentru determinarea consistentei standard

Dupa 30 de secunde de la eliberarea sondei sau la cel putin 5 s dupa ce a incetat inteparea se
citeste pe scara gradata a aparatului la ce distantd de placa de sticla s-a oprit sonda; daca s-a oprit intre
diviziunile 6 £ 2 mm, de la placa de sticld, consistenta pastei este consideratd standard. Dacd nu,
incercarea se repetd cu paste care contin cantitati de apa diferite de 125 cm® (125+1 cm3).

d) Exprimarea rezultatelor. Cantitatea de apa (A) necesara se exprima in procente, adica la
100 g de ciment.

m unde: Meiment = 500 g s myp; €StE cantitatea
A=—2.100,% de apa, determinata experimental, pentru (3.5)
Miment obtinerea unei paste de consistentd standard.

3.2.3. Determinarea timpului de prizd

a) Principiul metodei. Timpul de priza se determind pe pasta de consistentd standard, cu
aparatul Vicat. Inceputul de priza reprezinta intervalul de timp de la prepararea pastei de ciment pana
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cand acul aparatului Vicat nu mai strapunge complet pasta de ciment adica, pasta a inceput sa-si piarda
din plasticitate, conventional, acul se opreste la o distantd de 6 + 3 mm de placa de sticla. Sfarsitul de
priza reprezinta intervalul de timp pana cand acul nu mai patrunde in pasta adica, pasta s-a rigidizat,
conventional, acul zgarie pasta, adica patrunde max. 0,5 mm.

b) Modul de lucru (SR EN 196-3+Al). Se prepara o pasta din 500 g de ciment si cantitatea de
apa necesara pentru prepararea pastei de consistenta standard determinata la § 3.2.2. Inelul aparatului
Vicat este imersat in apa si termostatat la 20 + 1°C. Pana la inceputul prizei incercarea se face din 10 in
10 minute, iar citre sfarsitul prizei din 30 in 30 minute, dar pe fata opusi a epruvetei. Inteparea se face
in puncte situate la 8 mm de marginea inelului si la 5 mm unul de altul.

3.2.4. Determinarea stabilitdtii (constantei de volum)
Stabilitatea cimenturilor se poate determina prin metoda cu aparatul Le Chatelier.

a) Principiul metodei. Stabilitatea se determind prin observarea expansiunii volumului unei
paste de ciment, de consistenta standard, prin deplasarea acelor aparatului Le Chatelier.

b) Materialele si aparatura: pasta de consistentd standard; aparat Le Chatelier (fig. 3.4); 0
pereche de placi din sticld; baie cu apa prevazutd cu un mijloc de incalzire pana la fierberea apei,
camera cu aer umed cu temperatura aerului de 20+1°C si umiditatea relativa de min. 90%; subler.

| 150 + 2
)
@_é
. S
—/
|
[ 462
= . 1 - Fanta
2 5 2 — Placi de sticla
[ 'e

Figura 3.4 Aparat Le Chatelier

Aparatul Le Chatelier, confectionat din alama elastica, are forma unui cilindru cu o tdietura in
lungul generatoarei (neincheiat), iar pe fiecare parte a taieturii este fixat un ac.

c) Modul de lucru (SR EN 196-3+Al). Pentru determinare, aparatul Le Chatelier, usor
lubrifiat, se aseaza pe o placa de sticla, usor lubrifiata, fixand acele intre ele cu un inel de cauciuc; se
umple cu pastd de consistenta standard, se niveleaza suprafata si se acopera cu o placa de sticla, iar
daca este necesar se pune o masa suplimentara. Aparatul astfel pregatit se introduce in camera cu aer
umed unde se lasa 24 ore pentru a se intari, dupa care se scoate, se indeparteaza placile si inelul de
cauciuc si se masoara distanta dintre varful acelor A cu o precizie de 0,5 mm.

Proba cu aparatul Le Chatelier se introduce apoi in baia cu apa rece si se fierbere timp de 3 ore;
astfel producem o inconstantd de volum, in mod accelerat. La sfarsitul perioadei de fierbere se scoate
tiparul din apd, se asteaptd sa se raceascd la temperatura laboratorului §i se mésoard distanta dintre
varfurile acelor B, cu exactitate de 0,5 mm.
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d) Exprimarea rezultatelor. Diferenta B — A, exprimatd in mm, reprezintd stabilitatea
(constanta de volum) cimentului. Se considera ca cimentul are constanta de volum buna daca B — A <
10 mm.

3.2.5. Determinarea rezistentei la compresiune pe mortare plastice

Rezistentele mecanice ale cimenturilor se determind pe mortare plastice (ciment : nisip : apa =
1:3:0,5, rapoarte de masd) cu nisip standardizat, conform SR EN 196-1. Nisipul standardizat este un
nisip silicios (98 % SiO,), cu granule rotunjite, cu dimensiunea granulelor cuprinsa in 0,08 - 2 mm si o
anumita granulozitate. Pe 3 epruvete prismatice 40 mm x 40 mm x 160 mm se determina rezistenta la
incovoiere, iar cele 6 jumatati de prisme, rezultate in urma acestei incercari, se supun incercarii la
compresiune.

Epruvetele sunt pastrate in tipare, intr-o atmosfera umeda, timp de 24 ore, iar dupa decofrare
sunt pastrate sub apa pana la momentul incercarii.

Pentru solicitarea epruvetelor la compresiune se utilizeaza o masina de incercat, care permite
cresterea uniforma si constanta a fortei de compresiune cu (2400 £ 200) N/s si citirea fortei de rupere
la compresiune cu precizie de = 1%. Astfel, se folosesc jumatatile de prismd de la incercarea la
incovoiere, determinare optionald, care sunt supuse la compresiune (fig. 3.5), prin intermediul a 2 placi
din otel inoxidabil.

— !
: 2 . .. o .
1 19 —l}/ Figura 3.5 Pozitionarea epruvetei in dispozitivul de fixare
Ly pentru Tncercarea la compresiune
— ' (1- placi de otel; 2 - epruveta)
|
|
Rezistenta laicompresiune (f;), se calculeaza cu relatia:
E E unde: F. - forfa maxima in momentul ruperii, in N;
c=-S=—C_ [MPa, N/mm? A - aria placilor din otel (1, fig. 3.5) de sustinere a (3.6)
A 1600 epruvetelor (40 x 40 = 1600), In mm?.

Rezultatul Incercarii este media aritmetica a sase rezultate individuale, fiecare exprimat rotunjit
la 0,1 MPa. Daca un rezultat din cele sase variazd mai mult de + 10 % fatd de media aritmetica, acest
rezultat se elimina si se recalculeaza media aritmetica a celorlalte cinci valori raimase. Daca un rezultat
din cele cinci ramase variazd cu mai mult de £ 10 % fatd de media lor aritmeticd se repeta
determinarea. Aceastd procedura vizeaza o imprastiere cit mai mica a rezultatelor, pentru a se putea
face o medie a lor. Determinarea este folositd pentru a evalua daca rezistenta la compresiune a
cimentului este Tn conformitate cu specificatia lui (marcajul de conformitate de pe sac).

Se efectueaza incercarile de rezistenta la diferite termene: 2 zile, 7 zile si 28 zile.

Valorile rezistentei la compresiune, la 28 de zile, reprezintd rezistenta standard, care este
utilizata la clasificarea cimenturilor pe clase de rezistentd (SR EN 197-1). Sunt definite 3 clase de
rezistenta: clasa 32,5, clasa 42,5 si clasa 52,5 (tab.3.1).

Pentru stabilirea clasei de rezistentd se fac incercari pe mai mult de 20 epruvete, de catre
fabricile de ciment.

Rezistenta initiala este rezistenta la compresiune determinata la 2 zile si la 7 zile.
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Pentru fiecare clasa de rezistenta standard sunt definite cate 2 subclase de rezistenta initiala: o
subclasd de rezistentd initiala uzuald, cu intarire normala (notatd cu N) si o subclasd de rezistenta
initiala mare, CU intarire rapida (notata cu R), tab. 3.1.

Sunt fabricate 27 de tipuri de cimenturi, grupate in 5 clase compozitionale (I-V), incadrate n 3
clase de rezistenta (32,5; 42,5; 52,5), tab. 3.1.

Tabelul 3.1 - Clasele de rezistenta standard ale cimenturilor

Rezistenta la compresiune, MPa

Clasa de Rezistenta Rezistenta standard,
rezistenta initiala la 28 de zile
standard . . Limita Valori

2 zile 7 zile o R
inferioara individuale

325N - > 16

325R > 10 30 32,5-52,5

425N >10

425R > 20 40 42,5-62,5

525N > 20

525R > 30 50 >52,5

Exemple de notatii:

e CEM I 32,5 N - ciment unitar, fara adaosuri, notat cu I, clasa de rezistenta standard 32,5 (cu
limita inferioara de 30 MPa si cu valorile individuale cuprinse in intervalul 32,5 - 52,5
MPa), cu rezistenta initiala uzuald (notatd cu N), tab. 3.1;

e CEM II/A-L 42,5 R - ciment cu adaos, notat cu Il, adaosul este calcarul (notat cu L,
,limestone”), 1n cantitate 6 - 20 % din masa (notat cu A), cu clasa de rezistenta 42,5 (limita
inferioara de 40 MPa si cu valorile individuale cuprinse in intervalul 42,5 - 62,5 MPa), cu
rezistentd initiala mare (notatd cu R), tab. 3.1.

3.3.  Determiniri experimentale in grup (subgrupe de studiu)

Formati echipe de lucru n grup, alcatuite din 3-4 studenti, si parcurgeti urmatoarele etape:

e Determinati finetea de macinare a ipsosului, conform § 3.1.1.

e Determinati apa necesara pentru prepararea pastei de consistentd standard la ipsos conform,
§3.1.2.

e Determinati timpului de priza la ipsos, conform § 3.1.3.
e Determinati finetea de macinare a cimentului, conform § 3.2.1.
e Determinati apa necesard pentru prepararea pastei de consistentd standard la ciment, conform

§3.2.2.
e Determinati stabilitatea (constanta de volum) a pastei de ciment, conform, § 3.2.4.
3.4. Cerinte pentru reprezentarea si interpretarea rezultatelor
e (Calculati marimile specifice caracteristicilor fizice, determinate experimental, ale ipsosului

si cimentului adica:
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o Finetea la macinare pentru ipsos pe sita de 200 um, Tn %;

o Cantitatea de apa (A) necesard pentru obtinerea pastei de consistentd standard pentru

Ipsos, in %;

o Timpul de priza la ipsos, in minute;

o Finetea de macinare a cimentului Portland, pe sita de 90 um, Tn %;

o Cantitatea de apa (A) necesard prepararii unei paste de consistentd standard pentru

ciment Portland, exprimata in procente;

e Verificati pentru proba de pasta de ciment intarit, pe care o aveti in laborator, dacd prezinta
stabilitate cu aparatul Le Chatelier;

e Comparati rezultatele obtinute cu datele tehnice ale fiecarui produs analizat (ipsosul de
constructii si cimentul Portland) si precizati concluziile;

e Prezentati toate rezultatele obtinute profesorului coordonator de laborator;

e Urmariti evaluarea profesorului coordonator cu privire la activitatile desfasurate de
dumneavoastra, in cadrul laboratorului, precum si transmiterea concluziilor si

recomandarilor.

3.5. Concluzii

v' S-au determinat experimental unele caracteristici fizice ale ipsosului de constructii si
cimentului Portland, cum ar fi: finetea de macinare, apa pentru pasta de consistenta standard,
timpul de priza si stabilitatea;

v' S-au discutat rezultatele obtinute prin comparatie cu datele tehnice ale fiecarui produs
analizat: ipsosul de constructii si cimentul Portland;

v' S-au discutat si analizat cum se pot determina experimental rezistentele mecanice ale
ipsosului de constructii si cimentului Portland si cum se determind clasa unui ciment

Portland.
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